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DRT-0001-140.002
Копировал Формат A3

Ra 12,5 ( )

1 150...163 HB.
2 Общие допуски по ГОСТ 30893.2 - mK.
3 Наружный диаметр резьбы обработать напроход с посадочной поверхностью.
4 *Размер для справок.

1 General tolerances ISO 2768 - mK.
2 The outer diameter of the thread should be processed directly with the landing surface.
3 *Size for reference.
4 It is allowed to manufacture from the material: 20 GB/T 699.


